2025 YILI
OCAK ARABASI KAZANI VE SASESI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Karadon, Amasra, Kozlu ve Uziilmez Taskémiirii Isletme Miiesseseleri ihtiyaci olarak
muhtelif tonajda ocak arabasi kazani ve sasesi imal ettirilecektir.

2-TEKNiK OZELLIKLER

2.1-Imalat teknik sartname ekindeki teknik resimlerde belirtilen sekil, 6l¢ii, standart, malzeme, isleme
isareti, tolerans ve izahatlara gore yapilacaktir.

2.2-Tolerans1 verilmeyen 6l¢iiler i¢in toleranslar DIN-7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.3-Tonluk kazan ve sase - E-155-12 kazan, E-155-52 sase

2.3.1- Resimler iizerinde malzemesi belirtilmeyen yassi mamuller (saclar) i¢in Erdemir kalite
No0:3237 kalite sac ve hadde mamulii profiller igin St37.2 kalite malzeme kullanilacaktir. Uygun
profil bulunamamas1 durumunda, Erdemir kalite N0:3237 kalite sac profil o6lgiilerinde biikiilerek
kullanilacaktir.

2.3.2- Ocak arabasi kazanlarinin {ist kenarlarinda takviye olarak kullanilan 8x50x100 mm o6l¢iisiinde
kosebent veya Erdemir kalite St-3237 kalite sac kullanilabilecektir.

2.3.3- Imalatta kullanilacak 120 x 55° lik NPU profil, yataklarm 6n ve arkasina gelen levhalar ve
NPU profili yan takviye saglar1 St 37.2 veya St 44.2 kalite malzemeden olacaktir.

2.3.4- Tamponlar; 120’ lik NPU profil saseye bosluk bulunmayacak sekilde tam olarak
birlestirildikten ve yan takviye sacglari da bosluksuz yerlestirilip puntalandiktan sonra komple
delinerek sikica perginlenecektir.

2.3.5- NPU profilin iist kenar1 ; E-155-52 no.lu resimdeki gibi tizerine TTK’ ca montaj1 yapilacak olan
r = 425 mm’lik kazan formunda, hidrolik preste ve kalip marifeti ile kenar agma islemine tabi
tutularak sekillendirilecektir.

2.4- 2,4 Tonluk kazan - E-175-2

2.4.1- E-175-2-1 Resim no.lu kazan taban sac1 Erdemir kalite no 6252 (St 52.4.3) malzemeden tek
pargali veya boyuna iki esit pargali olacak sekilde icten V kaynak agzi agilarak tek tarafli kesintisiz
kaynakl1 olarak imal edilecektir.

2.5-5 tonluk kazan ve sase E-170-A kazan, E-170-B sase

2.5.1- Imalatta kullanilacak kdsebent, GI 110 profili ve perginler ilgili TSE standartlarina uygun imal
edilmis olacaktir.

2.5.2- E-170-B nolu resimdeki 114 mm’lik yuvayr meydana getiren pargalarin montaji yapilacak
bandaj yataklarmin ayni yatay diizlemde ve ayni mil ekseninde (tekerlek mili ekseni sase simetri
eksenine dik olacaktir) olmasini saglayacak sekilde yapilacaktir.

2.5.3- E-170-B -1 no.lu sase atkilar1 ayn1 yatay diizlemde ve birbirine paralel olacaktir.

2.5.4- E-170-A-1 Resim no.lu kazan taban sact Erdemir kalite no 6252 (St 52.3) malzemeden tek
parcali veya boyuna iki esit parcali olacak sekilde igten V kaynak agzi agilarak tek tarafli kesintisiz
kaynakl1 olarak imal edilecektir.

2.6- Kaynak yapilacak yerler siirekli ve ¢epecevre bir kaynakla kaynatilacak ve kaynak boslugu ihtiva
etmeyecektir. Kaynak sonrasi ciiruflar temizlenecektir. Kaynakli baglantilarda TSE Uygunluk
Belgeli ve imal edilecek malzemeye uygun kaynak elektrodu kullanilacaktir. Kaynak dikis
kalinliklar1 standartlara uygun olacaktir.

2.76- Kaynak dikis kalinliklar1 standartlara uygun siirekli(kesintisiz) ve kaynak boslugu ihtiva
etmeyecek, dikislerdeki curuflar temizlenmis olacaktir.

2.8- Kaynakl1 pargalarda sekil degismesi (deformasyon) ve gerginligin olmamasi i¢in kaynak igslem
sirast ve uygulama yontemlerine riayet edilerek gereken tertibat alinacaktir.

2.9- Imalatta kullanilacak profiller ve perginler TSE standartlarma uygun imal edilmis olacaktir.
kaynakla eklenmis profil ve saclar imalatta kullanilmayacaktir.

2.10- Perg¢in delikleri uygun ¢apta bir matkap ile tam ekseninde delinecektir. Delme isleminden sonra
delik agizlarindaki ¢apaklar temizlenecektir.

2.11- Per¢inleme ve kaynak yaparken eksen kagikliginin olmamasi saglanacaktir.



2.12- Her bir perginin per¢in isleminden sonra oynayip oynamadigi ve uygunlugu kontrol edilecektir.
2.13- Vida delikleri uygun ¢apli bir matkap ile tam ekseninde delinecektir. Delme isleminden sonra
delik agizlarindaki ¢apaklar temizlenecektir.

2.14- Karsilikli gelen bandaj yataklar1 ayn1 mil ekseninde olacak sekilde per¢inlenmesi yapildiktan
sonra On ve arka takviye parcalarinin yatak kenarlarina tam destegi (temasi) saglanarak kaynak islemi
yapilacaktir.

2.15- On ve arka yatak eksenleri ayn1 yatay diizlemde ve birbirine paralel olacaktir.

2.16- Kaynak agzi acilmasi gerekli kaynak baglantilarinda kaynak agizlar1 standartlara uygun
olacaktir.

2.17- Kazanin 6n ve arka saclar1 kalipta sekillendirilecektir.

2.18- Malzemenin yiizeyleri kusursuz olacak, ¢apak, malzeme noksanligi, katmer, biinyesine yabanci
bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.
Malzeme igyapist ince, siki taneli olacak, herhangi bir yapi ayritt veya yabanci malzeme izi
bulunmayacaktir. Islenmis yiizeyler tamamen hatasiz olacak, Malzemenin kullanilmasini sinirlayacak
hatalar olmayacaktir.

2.19- Ocak arabalarinin sasesi ve kazani imalatinin standart bir tiretim olabilmesi igin hazirlanacak
mastar ve kaliplarda sekillendirilerek tliretimi gerceklestirilecektir.

2.20- Malzemenin hangi firma tarafindan imal edildigini tespit etmek amaciyla tanitici rumuz is
pargasina zarar vermeyecek sekilde gocertme olarak vurulacaktir.

2.21- Imalati tamamlanan sase ve kazan pas, yag ve kirlerden arindirildiktan sonra 2 kat antipas
tabanca boyasi ile boyanacaktir.

2.22- Islenen yiizeyler oksidasyona kars1 koruyucu yag ile yaglanarak teslim edilecektir.

2.23- Ihtiya¢ biriminin kazan ve sasenin ikisine de ihtiyaci bulunuyorsa imalati tamamlanan
kazanlarin saselere montaji yapilarak ¢apak, kaynak curufu, pas ve yaglardan arindirildiktan sonra
ici, dis1 ve sasesi iki kat gri metal primer boya ile boyanacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE VE KABUL ' .
3.1-Kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigii ve ihtiyag birimi elemanlarinca yapilacaktir.

4-GENEL HUKUMLER

4.1- Kismi teklif verilebilir. Ancak 1. ve 2. sira numarali kalemler kendi aralarinda bir grup; 4. ve 5.
sira numarali kalemler ise ayr1 bir grup teskil etmektedir. Grup olusturan kalemler, malzemelerin ayni
firma tarafindan temin edilmesi esasina gore degerlendirilecektir. Bu nedenle, grup teskil eden
kalemler i¢in her bir kaleme ayr1 ayri birim fiyat teklifi verilmesi zorunludur. Grup igerisindeki
kalemlerin bir kismina teklif verilmesi halinde, ilgili grup kapsamindaki teklif degerlendirme dis1
birakilacaktir. Grup disindaki diger kalemlere ise kismi teklif verilebilecek olup, bu kalemler icin de
teklifin, kalemin tamamini kapsayacak sekilde birim fiyat lizerinden sunulmasi gerekmektedir.
4.2-Sartname ekinde verilen teknik resimler yalnizca bilgi amaghi olup, imalata esas teskil
etmemektedir. Firmalar, teklif vermeden 6nce numuneleri ihtiyag biriminde inceleyebileceklerdir.
4.3-Yiiklenici firmaya, imalata baslamadan 6nce, yalnizca gorsel ve bi¢imsel referans amaciyla bir
adet kullanilmis numune verilebilecektir. Bu nedenle, iiretim dncesinde, Karadon TIM (Kilimli ve
Gelik Uretim Isletme Miidiirliikleri — Elektro Mekanik Isletme Miidiirliigii), Kozlu TIM, Amasra TIM
ve Uziilmez TIM'de bulunan her bir numunenin teknik resme uygunlugu, yiiklenici firma tarafindan
kontrol edilecek ve ilgili talep birimlerinden uygunluk onay1 alinacaktir.

4.4- Kurumumuz tarafindan ihtiyag¢ goriilmesi halinde yiiklenici firmanin iiretimi asamasinda ihtiyag
birimlerinin personellerini gérevlendirebilecektir.

4.5- Malzemenin teslim yeri ihtiyag birimleri ambarlaridir.

4.6- Yiiklenici firma, her bir talep birimi icin ayr1 ayr1 olmak iizere birer adet numuneyi, él¢ii
ve sekil yoniinden incelenmek iizere Kurumumuza teslim edecektir. Karadon TIM (Kilimli ve
Gelik Uretim Isletme Miidiirliikleri — Elektro Mekanik Isletme Miidiirliigii), Kozlu TIM,
Amasra TIM ve Uziilmez TIM icin ayr1 ayr1 numune verilmesi zorunludur. Kurumumuz
tarafindan yapilan incelemelerde tespit edilen uygunsuzluklar, yiiklenici firma tarafindan
giderilecek; ihtiyac birimlerinden onay alindiktan sonra seri imalata gecilecektir.



4.7- Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.8 — Malzeme; ambalaj, sandik veya ahsap palet lizerinde, dis etkenlerden korunacak sekilde
(6rnegin naylon vb. malzeme ile kaplanmis olarak) forklift ile indirilmeye uygun bicimde sevk
edilecek ve teslim edilecektir.

4.9 — Kontrol ve muayene islemleri sirasinda tespit edilemeyen, ancak montaj esnasinda ortaya ¢ikan
eksiklik, imalat hatasi veya benzeri uygunsuzluklar, ilgili birim tarafindan firmaya yazili olarak
bildirilecektir. Firma, bildirilen hususlar1 en ge¢ 30 (otuz) takvim giinii i¢erisinde iicretsiz olarak
giderecektir. Tiim malzemeler, firma garantisi kapsaminda olacaktir.

4.10 — Malzeme teslimi ile es zamanli olarak muayene ve kabul islemlerinin baglatilabilmesi i¢in
yiiklenici firma, ekli Muayene Istek Formunu eksiksiz olarak doldurup TTK Makine ve fkmal
Dairesi Baskanlig1, Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne basvuruda bulunacaktir. Firma,
fatura diizenleme tarihine kadar ilgili malzemeleri teslim etmis ve muayene basvurusunda
bulunmalar1 gerekmektedir.

4.11- Yiiklenici tarafindan kesilecek fatura asagida belirtilen bilgilere gore diizenlenecektir;

FATURA ADRESLERI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra / BARTIN

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 | KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

5-SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIiM SURESI

5.1- Firma teklifinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzemeler en ge¢ 120 (yiiz yirmi) takvim
giinii icerisinde teslim edilecektir.

5.2- Malzemelerin 6zellikleri ve siparig miktarlar asagidaki gibidir.

o Toplam
Sira Thtiyag Ihtiya
Etinorm Malzemenin Cinsi Resim No | Talep Birimi |Miktar1| _ . yas
No (Adet) Miktar1
(Adet)
1 ]021.070.0012|Tonluk Ocak Arabasi Kazani E-155-12 |Karadon TIM 180 180
2 1021.070.0034|Tonluk Ocak Arabasi Sasesi E-155-52 |Karadon TIM 130 130
3 [021.074.0011(2,4 Tonluk Ocak Arabasi Kazani| E-175-2 |Amasra TIM 50 50
Kozlu TIM 20
4 1021.075.0011|5 Tonluk Ocak Arabasi Kazani E-170-A Ugiilmez TiM 50 70
Kozlu TIM 20
5 1021.075.0017|5 Tonluk Ocak Arabas1 Sasesi E-170-B  |Karadon TiM 30 70
Uziilmez TIM 20




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhgina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarmiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILIiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral1 faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.
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